Technicky list
Cislo vyrobku 6686

o

N

remmers

Epoxy ESD Color 2K

Priimyslova podlaha spliujici poZzadavky ESD

Cleanroom®
Suitable
s

Cleanroom”
Suitable

Odstin

Dostupnost

Pocet kust na paleté

lichtgrau
specialni odstiny od 100 kg

Baleni

Typ baleni
Ko6d obalu
Cislo vyrobku
6687

6686

25 kg
plechovy obal
26

Spotreba

Viz priklady pouziti

Oblasti pouziti

Stérka aplikovana rozlivem pro ochranné zény ESD

Vlastnosti vyrobku

Elektrostaticky vodivy
Mechanicky zatizitelny
Chemicky odolny

Pojizdny paletovymi a zvedacimi voziky
Po vytvrzeni fyziologicky nezavadny

Udaje o vyrobku

Pfi dodani

Hustota (20 °C)
Viskozita (25 °C)

V plné zreagovaném stavu

Reakce na ohefi (DIN EN 13501-1)

Trida odolnosti proti skluzu
(DIN EN 51130:2014)

Odolnost proti zemnimu svodu

podle EN 61340-4-1
(elektroda 2,5 kg)

Celkova odolnost systéemu podle

EN 61340-4-5 (
osoba/obuv/podlaha)
Maximalni zatizeni
dle EN 61340-4-5

( Walking-Test)

Odolnost viici obrusu dle Tabera

Tvrdost dle Shore D po 28 dnech

Pevnost v tahu za ohybu

Pevnost v tlaku

Slozka A Slozka B

1,61 g/cm3 1,06 g/cm3

4000 mPa s 120 mPa s

Bq-s1* (nehoflavy)

R9 (Einstreugrad 10% Glimmer GHL 3/0)
R10 (Einstreugrad 20% Glimmer GHL 3/0)

<1GQ (23 °C / 50 % rel. vihkost vzduchu)

<1GQ (23 °C /50 % rel. vihkost vzduchu)

<100V (23 °C / 50 % rel. vihkost vzduchu)

35 mg (CS10, 1000 U, 1000 g)
Cca75

>23 N/mm?

70 N/mm?

Smés
1,47 g/cm?
1200 mPa s

* Tfida pozarni zkousky v definovanych systémech (viz zkuSebni protokol o pozarni klasifikaci: vodivé systémy Remmers).

Uvedené hodnoty jsou typické vlastnosti produktu a neznamenaji zavaznou specifikaci produktu.

Certifikaty

> Priifbericht Brandklassifizierung - Remmers ableitfahige Systeme
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Technicky list Epoxy ESD Color 2K
Cislo vyrobku 6686 A
e remmers

Systémové produkty > Epoxy Conductive (6671)
Epoxy ST 100 (1160)
> Kupferlitze (4551)

v

PFipravné prace M Pozadavky na podklad
Podklad musi byt nosny, tvarové staly, pevny, nesmi obsahovat uvolnéné castice, prach, oleje, tuky, odéry z pryZe a
jiné separacni substance.
Odtrhova pevnost povrchu podkladu musi €init v praméru 1,5 N/mm2 (minimalni hodnota 1,0 N/mm?2), pevnost v
tlaku musi vykazovat min. 25 N/mm2.
Je nezbytné nutné pouzit vhodné epoxidové penetrace, zaskraby nebo stérky Remmers.

M Priprava podkladu
Pfed aplikaci vytvorte hladky povrch, napf. zaskrabem.
Podrobné informace naleznete v aktualnim technickém listu pfislusného vyrobku.

Vyrobek Remmers Epoxy Conductive nanasejte jako pficné vodivou vrstvu vzdy v souladu s aktualnim technickym

listem.
PFiprava smési B Kombinovany obal
Do zakladni hmoty (slozka A) se vlije beze zbytku tvrdidlo (slozka B).
A:B Dikladné promichat pomalobéznym michadlem (max. 300 - 400 ot./min).
81,2:188 Nutno michat minimalné po dobu 3 minut.
3 Min. Vytvareni pruht signalizuje nedostatecné promichant.
Misici pomeér (A: B) 81,2 : 18,8 hmotnostné

Hotovou smés ihned po namichani aplikovat na pfipravenou plochu pomoci vhodného naradi.

Zpracovani Pouze pro profesionalni pouZiti!
<+a0°C ////% y POTLIFE W Podminky pfi zpracovani
(d
z+i2°C Teplota materialu, okoli a podkladu: min. +12 °C aZz do max. +30 °C.
vvel Aplikovany material je potfeba chranit alespon 72 hod. pfed pfimym kontaktem s vodou a vlhkosti.

Relativni vlhkost vzduchu nesmi prekrocit 80 %.
Teplota podkladu musi byt pfi pokladce a vytvrzovani minimalné +3 °C nad teplotou rosného bodu.

M Doba zpracovani (+20 °C)
cca 25 minut

M Doba vytvrzovani (+20 °C)
Pochozi po 1 dni, mechanicky zatiZitelné po 3 dnech, plné zatiZitelné po 7 dnech.

Vyssi teploty uvedené doby obecné zkracuji, nizsi je prodluzuji.

Priklady pouziti

Pouziti Plnéni plnivem Spotieba Spotreba Doporucena Spotreba na mm tloustky
Selectmix SBL DF pojiva [kg/m?2]  smési[kg/m?2]  zubova lista vrstvy [kg/m?]

Stérka ca. neplnéna 1,8 - C. 46 1,50

1,1 mm

Plnéna 1:03 min. 1,8 min. 2,4 C. 48 1,55

stérka

B Nanaseni

Samonivelacni natér se nanese na pfipraveny povrch vhodnymi prostfedky napf. zubovym hladitkem nebo zubovou

rakli.

Nasledné odvzdusnéte jezkovym valcem (kovovym).

Spotfeba (viz tabulka)

B Plnéna stérka
Samonivelacni natér se nanese na pfipraveny povrch vhodnymi prostfedky napf. zubovym hladitkem nebo zubovou
rakli.
Nasledné odvzdusnéte jezkovym valcem (kovovym).

Spotfeba (viz tabulka)

Upozornéni VSechny vyse uvedené hodnoty a spotfeby byly provedeny v laboratornich podminek (20 °C) a se standardnimi
barevnymi odstiny. Pfi stavebné podminénych podminkach se mohou nékteré hodnoty mirné lisit.
Pro souvislé plochy je nutno pouzit stejnou vyrobni sarzi, predejde se tak pfipadnym nepatrnym rozdilim v barvé,
lesku nebo strukture finalniho povrchu.
Vzhledem k Cerné pficné vodiveé vrstvé nepouZzivejte odstiny se slabou kryci schopnosti.
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Pred aplikaci kryci vrstvy ovérte funkénost pfi¢né vodivé vrstvy a spoji a zdokumentujte ji pomoci protokolu méfeni.
Nizka vlhkost mizZe vést k vy33imu svodovému odporu, nerovnomérné nebo silnéjsi vrstvy dokonce k nevodivosti
povlaku.

Pred kontrolou hodnot ESD doporucujeme vycistit ESD obuyv, elektrody a podlahové stérky izopropanolem nebo
etanolem (95%) a pockat, az se odpafi.

V pFipadé trvalého mokrého zatiZeni nebo dlouhodobéjdiho hromadéni vlhkosti mize dojit k bilému zbarveni
povrchu. Technické vlastnosti povlaku tim nejsou ovlivnény.

Mala tloustka vrstvy a nizsi teploty mohou ovlivnit vzhled.

Brusné mechanické zatizeni zplsobuje povrchové stopy.

Zvy3ené bodoveé zatizeni mizZe vést k stopam na tvrdé povrchové vrstvé.

Pfi zatizeni kovovymi kolecky nebo kolecky z tvrdého polyamidu ¢i pfi bodovém zatizeni mize dojit k rychlejsimu
odéru.

Vlivem UV zafeni a povétrnostnimi vlivy nejsou epoxidové pryskyfice obecné barevné stalé.

Opravy v plose a napojovani na stavajici plochy zplsobi viditelny pfechod ve vzhledu a struktufe.

Dalsi pokyny pro zpracovani, systémoveé skladby a péci o uvedené produkty jsou uvedeny v aktualnich technickych
listech a v systémovych doporucenich Remmers.

Naradi / Cisténi

>\

Zubové hladitko, zubova rakle, jezkovy valecek, vhodné michaci zafizeni

Podrobnéjsi informace jsou uvedeny v katalogu naradi Remmers.
Pracovni zafizeni a pfipadné znecisténi ihned a v Cerstvém stavu vycistit fedidlem V 101.
PFi Cisténi dodrzovat zasady BOZP a zohlednit likvidaci dle platnych smérnic.

Skladovani / trvanlivost

000

V neotevienych originalnich obalech v chladu, suchu a chranéné pfed mrazem trvanlivost min. 12 mésict (slozka A)
nebo min. 24 mésicl (slozka B).

Bezpecnostni (daje

Pouze pro profesionalni pouziti!
bezpecnostnim listé, popf. v brozufe “Epoxidové pryskyfice a Zivotni prostfedi” (Deutsche Bauchemie eV., 2.vydani,
2009).

Upozornéni na likvidaci odpadu

Vétsi zbytky produktu musi byt zlikvidovany v originalnim obalu v souladu s platnymi pfedpisy. Pouze obaly beze
zbytk( odevzdavejte k recyklaci. Nesmi se odstrafiovat spoleéné s komunalnim odpadem. Nevylévejte do kanalizace.

Obsah VOC podle smérnice
Decopaint (2004 /42/EG)

vocC

Kat. Al
2010: 500g/!
max.: 500g/1

Mezni EU-hodnota pro tento vyrobek (Kat. A/j): max. 500 g/ (2010).
Tento vyrobek obsahuje < 500 g/ VOC.

Prohlaseni o vlastnostech

Prohlaseni o vlastnostech

Prohlaseni o shodé

C€ch

Remmers GmbH
Bernhard-Remmers-Str. 13, D - 49624 Loningen

UKCA Remmers (UK) Limited

Unit 4, Lloyds Court, Manor Royal Crawley, RH10 9QU
CE 20 / UKCA 21

GBIII 147

EN 13813:2002

6686

Potérovy material na pryskyficné bazi a podlahové potéry, pro vnitini pouZiti

Reakce na oheri: Eq
Uvoliovani korozivnich latek: SR
Odolnost proti obrusu: <AR1
PFidrznost: >B1,5
Odolnost proti razu: > IR &4
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Upozoriiujeme na to, Ze vy3e uvedené (idaje/data byla stanovena v
praxi, resp. v laboratofi jako orientaéni hodnoty, a proto jsou v
zasadé nezavazna. Tyto (daje tedy pfedstavuji pouze vseobecné
pokyny a popisuji nase produkty a informuji o jejich pouziti a
zpracovani. Pfitom je nutné brat ohled na to, Ze na zakladé
rozdilnosti a mnohostrannosti danych pracovnich podminek,
pouzitych materiald a staveb nelze pfirozené zaznamenat viechny
individualni pfipady.

Proto v pfipadé pochyb doporucujeme provést zkousky nebo se nas
zeptat.

Pokud jsme se pisemné nezarucili za specifickou vhodnost nebo
vlastnosti produktl ke smluvné uréenému Gcelu, je technické
poradenstvi v oblasti pouZiti nebo instruktaz, i kdyz je provadime
podle nejlepsiho svédomi, kazdopadné nezavazna. Jinak plati nase
VSeobecné prodejni a dodaci podminky.

Nové vydani tohoto Technického listu nahrazuje posledni vydani
Technického listu.
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